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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE C €
DLA MASZYNY

Zgodnie z Rozporzqdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernikg 2008 . (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i DyreRtywq Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 .

MANDAM Sp. z o.0.
ul. Torunska 14
44-100 Gliwice

deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, Ze maszyna:

g PLUG DLUTOWY DIG )

typ/model: ...
rok produkcii: ..o,
nr. fabryczny: ...,

- J

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja speilnia wymagania:
Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
1 Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r.
Osoby odpowiedzialne za dokumentacje techniczng maszyny: Jarostaw Kudlek, tukasz
Jakus
ul. Toruriska 14, 44-100 Gliwice
Do oceny zgodnosci wykorzystano rdwniez nastepujace normy:
PN-EN 1SO 13857:2010,
PN-EN 1SO 4254-1:2016-02,
PN-EN I1SO 12100-1:2005/A1:2012
PN-EN I1SO 12100-2:2005/A1:2012
PN-EN 982+A1:2008
Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznos¢,
jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

]_J.'t")eze. Zarzadu
/ Dyrektor Dyrel

Vv ]

inz. Broniglaw Jakus
~ |

se Prezes Zarzadu
dchyliczho-Organizacyjnych

Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig, stanowisko
i podpis osoby upowaznionej
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1 Wprowadzenie

Serdecznie gratulujemy Panstwu nabycia ptuga dtutowego DIG. Niniejsza instrukcja podaje
informacje o zagrozeniach mogacych wystapi¢ podczas pracy ptugiem dtutowym, dane
techniczne oraz najwazniejsze wskazania i zalecenia, ktorych znajomos¢ i stosowanie jest
warunkiem prawidtowej pracy.

Stosowanie w instrukcji okreslenia: strona lewa, prawa oraz tyt i przod agregatu odnosza sie
do ustawienia obserwatora zwroconego twarza zgodnie z kierunkiem jazdy. Przestrzeganie
zalecen zawartych w ponizszej instrukcji pozwoli na dtugotrwatg i bezawaryjng prace oraz
wptynie na obnizenie koszow eksploracji ptuga dtutowego. Kazdy z ponizszych rozdziatow
omawia szczegotowo odpowiednie zagadnienia. Instrukcje nalezy zachowac do przysztego
uzytku.

Jesli w instrukcji znajduja sie informacje niezrozumiate lub tez uzytkownik maszyny spotkat
sie z zagadnieniem nie poruszonym w instrukcji, moze on uzyska¢ wyczerpujace wyjasnienia
piszg na adres producenta - wowczas nalezy podac: doktadny adres nabywcy maszyny, symbol
maszyny, humer fabryczny, rok produkcji, rok i numer wydania instrukcji obstugi.

> Wskazowki, ktore sa wazne ze wzgledow bezpieczenstwa, oznaczone sa znakiem:

AN

Identyfikacja maszyn

Dane identyfikacyjne ptuga dtutowego znajduja sie na tabliczkach znamionowych
umieszczonych na ramie nosnej. Na tabliczce znamionowej znajduja sie podstawowe
informacje o producencie i maszynie oraz znak CE.

(@ manpam

go farming/

UL. TORUNSKA 14, 44-100 GLIWICE
POLSKA/POLAND
WWW.MANDAM.COM.PL / TEL +48(32)2322660

TYP / MODEL
NUMER / NUMBER
MASA / WEIGHT ¢

ROK PROD./ YEAR

Rysunek 1 Tabliczka znamionowa

Gwarancja na ptug dtutowy DIG wazna jest przez 24 miesiecy od daty jego sprzedazy.

> Karta gwarancyjna jest integralng czesScig maszyny.
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> Zawsze przy sktadaniu zapytan dotyczacych czesci zapasowych prosimy o podawanie
numeru seryjnego.

> Informacje na temat czesci zamiennych mozna znalezc¢:
http://mandam.com.pl/parts/
+48 668 662 289

czesci@mandam.com.pl
° autoryzowanych dystrybutoréw maszyn firmy Mandam Sp. z o. o.

®¢ [

1.1 Znaki informacyjno - ostrzegawcze

Zapamietaj! W czasie uzytkowania ptuga dtutowego DIG szczegélna
A ostrozno$¢ nalezy zachowaé¢ w miejscach oznaczonych specjalnym
znakami informacyjno - ostrzegawczymi (zétte nalepki).

> Ponizej wyszczegolniono znaki i napisy bezpieczenstwa umieszczone na maszynie.
Powinny by¢ chronione przed zgubieniem i utratg czytelnosci, jesli zostang
zgubione i / lub sa nieczytelne powinny by¢ zastapione nowymi.

Tabela 1 Znaki informacyjno-ostrzegawcze.

Znaki informacyjno -

Znaczenie znakow Miejsce umieszczenia na maszynie
ostrzegawcze

Przeczytac instrukcje
obstugi przed
rozpoczeciem
uzytkowania.

Gorna czes¢ dyszla

| B>

Zmiazdzenie palcow stopy
lub stopy.

Gorna czes¢ dyszla

1
!
=mje



http://mandam.com.pl/parts/

Instrukcja obstugi DIG _

Znaki informacyjno -
ostrzegawcze

Znaczenie znakow

Miejsce umieszczenia na maszynie

Nie zajmowac miejsca w
poblizu ciegiet podnosnika
podczas sterowania
podnosnikiem.

Gorna czes¢ dyszla

Zachowac bezpieczng
odlegtosc od elementow
sktadanych oraz ruchomych
maszyny

Gorna czes¢ dyszla

Strumien cieczy pod
cisnieniem - uszkodzenie
ciata.

Sitowniki

Nie siega¢ w obszar
zgniatania jezeli elementy
mog3 sie ruszac.

W poblizu regulacji gtebokosci
pracy, watow obrysowych,
ekranow bocznych.

Punkt smarowania

W poblizu miejsc wymagajacych
smarowania
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Znaki informacyjno -

Znaczenie znakow Miejsce umieszczenia na maszynie
ostrzegawcze

Gorna czes¢ dyszla (sworzen
Miejsce zaczepu pasami | tacznika gornego)
transportowymi. Rama ptuga dtutowego miedzy
uchwytami zebow

Informacje kontaktowe z

. . . Rama maszyn
dziatem czesci zamiennych yny

2 Informacje ogélne

2.1 Budowa i przeznaczenie ptuga dtutowego DIG.

Rysunek 2 Budowa ptuga dtutowego DIG. (1 - rama gtéwna z dyszlem, 2 - hydrauliczne uchwyty zespotow
roboczych, 3 - hydraulicznie regulowane ramiona, 4 - zespot walca, 5 - zespét roboczy (zgb), 6 - stopka
podporowa
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2.2 Przeznaczenie ptuga dtutowego DIG

Ptug dtutowy jest przeznaczony do kruszenia, przewietrzania gleby, gtebokiego
spulchniania podglebia w celu polepszenia jej wtasnosci fizycznych i biologicznych oraz do
intensywnej uprawy bezorkowej.

Gtebokosc pracy oscyluje w zakresie 15 - 45 cm. Zalecana predkos¢ robocza - 6 - 12 km/h
w zaleznosci od warunkéw. Geometria zeba trzy razy zatamanego pozwala na zagtebianie
sie nawet w suchej ziemi, przebicie podeszwy ptuznej oraz wymieszanie resztek
roslinnych.

Napowietrzanie i nawadnianie dolnych warstw gleby uzyskane dzieki zastosowaniu ptuga
dtutowego zapewnia znakomity efekt agrotechniczny oraz korzystanie wptywa na rozwoj
roslin, ktore maja gtebszy system korzeniowy. Maszyna moze by¢ z powodzeniem
wykorzystywana do gteboszowania, wykonywanego najczesciej na glebach pod uprawe
burakéw cukrowych, rzepaku i lucerny.

Po zastosowaniu ptuga dtutowego nie ma potrzeby wykonywania gtebokiej orki i mozna
siac rosliny po zastosowaniu narzedzi doprawiajacych.

é UWAGA! Ciagniki wspotpracujace z ptugiem zawieszonym na tylnym TUZ
musza by¢ wyposazone w komplet obciaznikoéw osi przedniej.

UWAGA! Ptug dtutowy jest przeznaczony wytacznie do pracy w rolnictwie.
Uzytkowanie go do innych celéow bedzie rozumiane jako uzytkowanie

A niezgodne z przeznaczeniem i skutkowaé¢ bedzie utrata gwarancji.
Niestosowanie sie do zalecen niniejszej instrukcji obstugi rowniez bedzie
rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

A UWAGA! Za szkody wynikte z eksploatacji maszyny niezgodnej z
przeznaczeniem producent nie odpowiada.

3 Ogolne zasady bezpieczenstwa

Ptug dtutowy moze by¢ uruchamiany, uzytkowany i naprawiany wytacznie przez osoby
zapoznane z jego dziataniem i ciagnika wspotpracujacego oraz z zasadami postepowania
w zakresie bezpiecznej eksploatacji i obstugi ptuga dtutowego. Za samowolne zmiany w
konstrukcji ptuga dtutowego producent nie ponosi odpowiedzialnosci. W okresie gwarancji
nalezy stosowac wytacznie fabryczne czesci produkcji ,,MANDAM”.

Maszyna powinna byc¢ obstugiwana i eksploatowana tylko przez osoby doroste
zaznajomione z instrukcjg obstugi z zachowaniem wszelkich srodkow ostroznosci, a
w szczegolnosci:
« przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ ptug dtutowy i ciagnik, czy ich stan
gwarantuje bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy,
. zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieletnie, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych srodkow odurzajacych,
. podczas pracy obstugowych nalezy uzywac odziezy, obuwia i rekawic roboczych,
« nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych obcigzen osi oraz wymiarow

w -



Instrukcja obstugi DIG _

transportowych,

. nalezy uzywac tylko oryginalnych zawleczek, przetyczek i sworzni,

« nie wolno podchodzi¢ do pluga dtutowego w czasie jego podnoszenia i opuszczania,

. nie wolno przebywaé pomiedzy ciagnikiem, a ptugiem dtutowym podczas pracy
silnika,

« ruszanie ptugiem dtutowym, podnoszenie oraz opuszczanie wykonuj powoli
i tagodnie bez gwattownych szarpnie¢, zwracajac uwage, aby w poblizu nie
znajdowaty sie osoby postronne,

. nie wolno cofac ciagnikiem ani dokonywac nawrotow przy maszynie opuszczonej w
potozenie robocze,

. nie wolno stosowac¢ hamulcow niezaleznych ciagnika podczas wykonywania
nawrotdw oraz pracy z ptugiem dtutowym,

« podczas pracy i transportu nie wolno stawac¢ na maszynie ani obcigzac¢ jej
dodatkowymi obcigznikami,

. podczas nawrotow nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ jezeli w poblizu
znajduja sie osoby postronne,

. jakiekolwiek naprawy, przeglady, prace konserwacyjne (smarowanie itd.),
oczyszczanie elementow roboczych oraz jakiekolwiek czynnosci przy maszynie,
wykonuj tylko przy wytaczonym silniku i opuszczonym ptugu dtutowym,

« podczas konserwacji i wymiany czesci wchodzac do wnetrza maszyny lub pod nig
bez odpowiedniego zabezpieczenia moze dojs¢ do urazow gtowy - nalezy w
takim wypadku uzywac kasku,

« W czasie przerwy w pracy maszyne nalezy opusci¢ na podtoze i zatrzymacd silnik
ciagnika,

o jazda i parkowanie ptuga dtutowego przy zboczu o niestabilnym gruncie moze
spowodowac osuniecie sie, dlatego ptug dtutowy wolno odczepia¢ od ciagnika
jedynie na rownej powierzchni gwarantujacej stabilny postoj,

« maszyny nalezy przechowywac w sposob zapobiegajacy okaleczeniu ludzi,

. sprzet rolniczy nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla zwierzat
gospodarskich.

WAZNE ! Précz tej instrukcji obstugi nalezy réwniez przestrzegaé

A przepiséw ruchu drogowego oraz przepisow BHP. Podczas poruszania sie
po drogach publicznych nalezy bez wyjatkow przestrzega¢ przepisow
zawartych w Kodeksie Ruchu Drogowego.

drogach publicznych nie stanowia wyposazenia seryjnego. Uzytkownik
moze je kupi¢ w punktach sprzedazy maszyn i czesci rolniczych.

j UWAGA! Elementy oznakowania ptuga dtutowego do poruszania sie po

3.1 Odpowiednie sprzeganie i rozprzeganie z ciggnikiem

Podczas sprzegania i rozprzegania nalezy zastosowac sie do ponizszych punktow :

. Laczenie maszyny z ciagnikiem nalezy wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami
pamietajac o zabezpieczeniu sworzniami i 0 zabezpieczeniu sworzni zawieszenia
przetyczkami,

. Podczas sprzegania ciggnika z ptugiem dtutowym zabrania sie przebywania oséb w
tym czasie pomiedzy maszynga, a ciggnikiem,

« Ciagnik wspotpracujacy z plugiem dtutowym musi by¢ w petni sprawny. Zabrania sie

w -
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agregowania maszyny z ciagnikiem o wadliwej instalacji hydraulicznej,

. Nalezy pamietac aby, byty zachowane: rownowaga ciggnika z zawieszonym ptugiem
dtutowym, jego sterownosc i zdolnos¢ hamowania - obcigzenie przedniej osi nie
moze spasc ponizej 20% catkowitego obciazenia osi ciagnika - komplet obciaznikow
przednich,

« W potozeniu spoczynkowym, maszyna odtaczona od ciggnika powinna zachowywac
trwata réwnowage,

. Stopke podporowa nalez oprze¢ na stabilnym podtozu. Zabrania sie stosowania
podktadek pod stopke mogace spowodowac niestabilnos¢ oparcia.

3.2 Uktad hydrauliczny

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem. Nalezy zachowac wszelkie
srodki ostroznosci, a w szczegolnosci:

e nie nalezy podtaczac i roztaczac przewodow hydraulicznych gdy uktad hydrauliczny
ciagnika jest podcisnieniem (hydraulika nastawiona na neutralny),

e regularnie kontrolowac stan potaczen oraz przewoddéw hydraulicznych,

e na czas usuniecia awarii hydraulicznej ptug dtutowy nalezy wytaczyc¢ z eksploatacji.

3.3 Hatas i drgania

» Podczas pracy ptugiem dtutowym nie wystepuje dla operatora zagrozenie
powodowane hatasem przyczyniajace sie do utraty stuchu, gdyz ptug dtutowy jest
narzedziem biernym, a miejsce operatora znajduje sie w kabinie ciagnika. Nalezy
doda¢, ze hatas powodowany przez prace ptuga dtutowego nie przekracza 70dB.

» Zagrozenia operatora powodowe drganiami nie wystepuja podczas pracy ptugiem
dtutowym. Miejsce pracy operatora znajduje sie bowiem w kabinie ciagnika, a
siedzisko jest amortyzowane.

3.4 Zgodnos¢ z normami

Nasz ptug dtutowy zostat zaprojektowany i wykonany zgodnie z normami bezpieczenstwa
w przemysle maszynowym, obowigzujacymi w dniu wprowadzenia agregatu na rynek. W
szczegolnosci zostaty wziete pod uwage nastepujace akty prawne i normy:

e Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE,

e Norma PN-EN ISO 13857:2010 ,,Bezpieczenstwo maszyn - Odlegtosci
bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie konczynami gornymi i dolnymi do stref
niebezpiecznych”

e Norma PN-EN ISO 4254-1:2016-02 ,,Maszyny rolnicze -- Bezpieczenstwo -- Czesc 1:
Wymagania ogoélne”

e Norma PN-EN ISO 12100-1:2005/A1:2012 ,,Bezpieczenstwo maszyn -- Pojecia
podstawowe, ogolne zasady projektowania -- Cze$¢ 1: Podstawowa terminologia,
metodyka”

e Norma PN-EN ISO 12100-2:2005/A1:2012 ,, Bezpieczenstwo maszyn - Pojecia
podstawowe, ogdlne zasady projektowania - Czes¢ 2: zasady techniczne ”

w o
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Norma PN-EN 982+A1:2008 ,,Bezpieczenstwo maszyn -- Wymagania
bezpieczenstwa dotyczace uktadow hydraulicznych i pneumatycznych i ich
elementow -- Hydraulika”

Rozporzadzenie delegowane komisji UE 167/2023

3.5 Opis ryzyka szczqtkowego

Firma Mandam sp. z o. o. doktada wszelkich staran aby wyeliminowac ryzyko wypadku.
Istnieje jednak ryzyko szczatkowe, ktore moze spowodowal nieszczesliwy wypadek.
Najwieksze niebezpieczenstwo nastepuje przy:

uzywaniu maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji,

uzytkowaniu maszyny przez osoby nieletnie, bez uprawnien, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych $srodkéw odurzajacych,

przebywaniu osob i zwierzat w zasiegu dziatania maszyny,

niezachowaniu ostroznosci podczas transportu i manewrowaniu ciggnikiem,
przebywaniu na maszynie lub pomiedzy maszyna, a ciagnikiem podczas pracy
silnika,

obstudze oraz niestosowaniu sie do zalecen obstugi,

poruszaniu sie po drogach publicznych.

3.6 Ocena ryzyka szczqtkowego

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujac ponizsze zalecenia:

4

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,

uwazne czytanie instrukcji obstugi,

zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie i w strefach dziatania maszyny w trakcie pracy
silnika ciagnika,

wykonywanie prac obstugowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa,

stosowanie odziezy ochronnej, a w przypadku pracy pod maszynga takze kasku,
zabezpieczenie przed dostepem do maszyn osob nieuprawnionych, a zwtaszcza
dzieci.

Informacje dotyczace obstugi i uzytkowania

Ptug dtutowy jest stosunkowo prosta konstrukcja pozwalajaca na efektywna prace. Jej
gtownym elementem jest rama gtowna ptuga dtutowego, ktéra stanowi podstawowy
element catej maszyny. Do ramy ptuga dtutowego przymocowane sg zeby ktore posiadaja
zabezpieczenie hydrauliczne. Maszyna jest wyposazona w zespo6t walca z hydrauliczng
regulacja gtebokosci pracy. Pozwala to operatorowi na tatwe i proste dostosowanie
potozenia zespotu walca. Uzytkownik maszyny poza elementami roboczymi nie dostaje
czesci zapasowych.

j UWAGA! Zabrania sie pracy ptugiem dtutowym pod katem wiekszym niz 5°.

Dla prawidtowej pracy wszystkie elementy robocze musza miec staty
kontakt z ziemia.

S @ 020209292 nh
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b

Rysunek 3 Schemat oznaczer obcigzen ciggnika

Minimalne obciazenie przodu w przypadku | Oznaczenia: o
zaczepienia maszyny na tyt: Gc - masa wiasna ciagnika,

Tp- obcigzenie osi przedniej pustego ciagnika,

GI.-(c+d )—Tp-b+0 2-G.b T+ - obciazenie osi tylnej pustego ciagnika,

Gf’mr'uz . j

a+b Gp - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z
Rzeczywiste obcigzenia osi przedniej przodu,

Gr - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z
. Gpla+b)+T,b—G(c+d) tytu,
Pcm‘z
b

a - odstep pomiedzy srodkiem ciezkosci urzadzenia
Rzeczywisty ciezar catkowity mocowane go z przodu, a srodkiem osi,

b - rozstaw kot ciagnika,
G.u=Gp+G+Gy
C - odstep miedzy srodkiem osi tylnej, a Srodkiem
. L . ) sworznia zaczepowego urzadzenia tylnego,
Rzeczywiste obcigzenie osi tylnej
d - odlegtos¢ srodka ciezkosci maszyny od sworzni
T -G —T zaczepowych ciqgm’k}a (maszyna zawiesza}na przyjac

T cal cal P cal - 1,4 m, maszyna potzawieszana przyjac 3 mi 0,6
masy),

x — odlegtos¢ srodka ciezkosci od tylnej osi (jesli
producent nie podaje wprowadzi¢ 0,45).

UWAGA! Nie mozna przekroczy¢ dopuszczalnych obcigzen na osie i
A nosnosci opon. Obciazenie przedniej osi nie moze by¢ nizsze niz 20%.

w =
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4.1 Sprzeganie ptuga dtutowego z ciqgnikiem

Cisnienie w ogumieniu kot ciggnika powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta. Dolne
ciegna TUZ powinno znajdowac¢ na réwnej wysokosci, w rozstawie odpowiadajacym
rozstawowi dolnych punktéw zawieszenia. W czasie podtaczania maszyny do ciagnika
agregat powinien stac¢ na twardym i rownym podtozu.

Rysunek 4 Trzypunktowy uktad zawieszenia TUZ ciagnika: 1,2 - ciegta dolne, 3 - tacznik gorny, 4 - wieszak
lewy, 5 - wieszak prawy o regulowanej dtugosci, 6 - ramie podnosnika, 7 - wat podnosnika

Przyczepiajac ptug dtutowy zawieszany na TUZ do ciagnika nalezy wykonac nastepujace
czynnosci:

1) przetaczyc uktad hydrauliczny ciagnika na regulacje pozycyjna,

2) wyjac¢ dolne sworznie zaczepowe(w przypadku gdy podnosnik ciggnika nie jest
wyposazony w haki zaczepowe),

3) ostroznie cofnaé, zawiesi¢ maszyne na ciegnach dolnych, nastepnie
zabezpieczyd,

4) podtaczy¢ gorny tacznik ciggnika. W czasie pracy agregatu punkt zaczepienia
gornego tacznika na agregacie powinien by¢ wyzej umieszczony niz punkt
przytaczenia tego tacznika na ciagniku,

5) sprawdzi¢ podnoszenie, opuszczanie brony talerzowej oraz dziatanie uktadu
hydraulicznego.

Przyczepiajac ptug dtutowy o szerokosci roboczej powyzej 3m nalezy wykonac nastepujace
Czynnosci:
1) ustawic zaczep ptuga dtutowego na wysokosc zaczepu ciagnika za pomoca korby
na stopie podporowej (nalezy pamietac¢ poziomie wzdtuznym maszyny)
2) ostroznie cofnac¢ ciagnikiem pod maszyne i wtozyc sworzen oraz zabezpieczyc,
3) podtaczyc przewody hydrauliczne do ciggnika i sprawdzi¢ dziatanie (hydraulika
ciagnika podczas podtaczania wezy hydraulike nastawi¢ na neutralny).

Kazdy ciagnik wspoétpracujacy z maszyna musi by¢ wyposazony w komplet
& obciaznikéw i zachowywaé sterownos¢ w transporcie tzn. minimum 20%
masy ciggnika musi obcigzac¢ jego przednia o0s.

w o
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4.2 Regulacja ptuga dtutowego DIG

Ptug dtutowy jest najczesciej dostarczany do sprzedazy w stanie gotowym do pracy,
jednakze przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny agregatu,
zwtaszcza stan elementow roboczych oraz potaczen srubowych. W trakcie kontroli ptug
powinien by¢ zabezpieczony przed przewrdceniem sie za pomoca odpowiednio
ustawionych nég podporowych (sa one wyposazeniem standardowym ptuga dtutowego).

> Luzne potaczenia srubowe nalezy dokrecic.

» W przypadku zakupu ptuga dtutowego dostarczonego bez zamontowanego watu
roboczego, podczas pierwszego przygotowania agregatu do pracy nalezy
zmontowac jego podzespoty.

W tym celu nalezy ustawi¢ agregat na ptaskim utwardzonym podtozu, w miejscu
umozliwiajacym manewry montowanymi zespotami. W pierwszej kolejnosci nalezy
zamontowac ramie walca w uchwycie znajdujacym sie na ramie gtéwnej, a nastepnie
ustawic sitowniki regulacji gtebokosci pracy (najwazniejsze punkty montazu znajduja sie
na rysunku 3). Kolejnym krokiem bedzie dokrecenie zespotu obejmy oraz walca.

> Nalezy pamieta¢ aby sruby mocujace ramie walca do obejmy przykreca¢ po
przekatnej aby cata ptaszczyzna odkuwki ramienia przylegata do ptaszczyzny profilu
obejmy watu.

> Do przewozu watu nalezy uzy¢ urzadzenia dzwigowego o udzwigu co najmniej 500
kg ze wzgledu na statecznosc¢ podczas transportu.
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Rysunek 5 Potgczenie ramion z obejmq watu (1 - sitownik z zapadkami, 2 - ramie walca, 3 - punkty
mocowania ramienia walca oraz sitownika hydraulicznej regulacji gtebokosci)

Za sekcja robocza znajduje sie zespét walca. Jego zadaniem jest utrzymanie gtebokosci
roboczej, wyréwnanie powierzchni pola oraz kruszenie agregatow glebowych na mniejsze
czesci. Gtebokos¢ robocza ustawiana jest sitownikami sterowanymi hydraulika zewnetrzng
ciagnika.

» Podczas pracy maszyny regulacji podlega gtebokos¢ pracy zebow - dokonywana jest
poprzez zmiane potozenia watu za pomoca hydraulicznej gtebokosci pracy.

Gteboko$¢ robocza maszyny ustala sie przy pomocy zapadek znajdujacych sie przy
ttoczysku sitownika. Wraz ze sktadaniem kolejnych zapadek praca maszyny staje sie
ptytsza. W konfiguracji gdzie zadna z zapadek nie jest zainstalowana, maszyna znajduje
sie w konfiguracji najwiekszej gtebokosci roboczej.

» Na rysunku 6 oraz rysunku 7 przedstawiony zostat poprawny sposob instalacji
kolejnych blach zapadek na sitownik oraz nieprawidtowy sposob ich instalacji.
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Rysunek 6 Prawidtowy sposob zatozenia pierwszej (1) zapadki na ttoczysko sitownika w celu regulacji
gtebokosci roboczej maszyny.

Rysunek 7 Nieprawidtowy sposob zatozenia zapadek na ttoczysko sitownika. CzeSciowe pominiecie zatozenia
zapadek na sitownik powoduje nierownomierne roztozenie sit dziatajacych na ttoczysko i moze doprowadzié
do jego wyboczenia w efekcie uszkodzenia catego zespotu sitownika. Taki sposdb regulacji jest
niedopuszczalny!
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4.3 Zespot roboczy ptuga dtutowego DIG

Rysunek 8 Element roboczy ptuga dtutowego DIG
Element roboczy ptuga dtutowego DIG (Rysunek 8) sktada sie z:

1) dtuta - budowa dwustronna umozliwia obrot o 180° po zuzyciu jednego konca,

2) skrzydetko - powoduja efekt ,,eksplozji ziemi” spulchniajac, napowietrzajac glebe
oraz mieszajac resztki pozniwne. Mozliwe jest ustawienie w 2 pozycjach,

3) ostrze z ostonga - dedykowane na gleby ciezkie. Opcjonalnie mozliwa jest ostona bez
ostrza,

4) uktad hydraulicznej regulacji,

Skrzydetko jest elementem demontowanym. Na glebach zwieztych zaleca sie pracowac
ptytko skrzydetkami aby nie wyrzucaty na powierzchnie duzych agregatéw glebowych. W
przypadku gtebokiego spulchniania zaleca sie catkowity demontaz skrzydetek na glebach
zwieztych.

w o
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Aby zdemontowac skrzydetka nalezy:
1) w pierwszej kolejnosci wybic¢ zabezpieczenie,
2) zdemontowac ostone zeba,
3) nastepnie odkreci¢ skrzydetka z ostony zeba,
4) ponownie zamontowac ostone na zebie,

4.4 Praca ptugiem dtutowym

Prace ptugiem dtutowym nalezy rozpocza¢ od wykonanie pierwszego probnego przejazdu,
w trakcie ktorego nalezy sprawdzi¢ ustawienia oraz zachowanie sie ptuga. W razie
potrzeby nalezy wyregulowac dtugosc tacznika ciggnika tak aby rama ptuga miata poziome
ustawienie.

Prawidtowo zaczepiony ptug dtutowy powinien w czasie pracy réwno przemieszczac sie za
ciagnikiem i jednakowo spulchniac glebe na catej szerokosci roboczej. Wtasciwa gtebokos¢
robocza ptuga dtutowego ustala sie za pomoca zespotu walca z hydrauliczng regulacja
gtebokosci pracy.

Przed wyjazdem na droge publiczng nalezy oczyscic maszyne z ziemi oraz resztek
roslinnych. Na ramie ptuga dtutowego nalezy zamontowac oswietlenie ostrzegawcze do
transportu po drogach publicznych dla pojazdéw wolnobieznych ponadnormatywnych
(o$wietlenie tylne oraz obrysowe wedtug przepisow ruchu drogowego).

UWAGA! Sprzeganie ciggnika z ptugiem dtutowym musi odbywa¢ sie
& ostroznie, przy minimalnej predkosci ciagnika! Zaczepiajac maszyne
nalezy upewnic sie, ze w poblizu nie znajduja sie osoby postronne.

UWAGA! Maksymalna gtebokos¢ robocza wynosi 450 mm. Przekroczenie
A tego parametru grozi awaria lub wypadkiem.

UWAGA! Niedopuszczalna jest praca ptugiem dtutowym na glebie mocno

A zakamienionej, gdyz grozi to uszkodzeniem elementéw roboczych
maszyny lub wypadkiem. Niedopuszczalna jest praca ptugiem dtutowym
na glebie zbyt wilgotnej.

> Hydraulika ciggnika powinna by¢ nastawiona na regulacje pozycyjna, jednak w
niesprzyjajacych warunkach mozna stosowac regulacje sitowa lub mieszana.

4.5 Ustawianie zabezpieczenia hydraulicznego korpusow

Podczas pracy weze hydraulicznego zabezpieczenia korpuséw musza by¢ na state
podtaczone do zewnetrznej hydrauliki ciggnika za pomoca wejscia ,,P” oraz wyjscia ,, T”.

Cisnienie na manometrze powinno wskazywaé¢ 140 bar. Uzupetnienie cisnienia do
wymaganego odbywa sie poprzez uzupetnienie oleju pod cisnieniem z hydrauliki
zewnetrznej ciagnika wejsciem ,,P”. Nizsze cisnienie od zalecanego spowoduje
zmniejszenie sity wzbudzenia uktadu zabezpieczenia korpusow. Wzrost cisnienia w
uktadzie podczas pracy przejmuje zastosowany hydroakumulator. Po przekroczeniu

w o
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wartosci granicznych nadmiar oleju kierowany jest z powrotem do ciagnika wyjsciem ,,T”
po czym automatycznie zostaje uzupetniany wejsciem ,,P”.

Odpowiednie cisnienie robocze mozna osiaggnac poprzez regulaCJe ,»,BP”, ktorym ustalamy
odpowiednie cisnienie robocze, oraz ,,AP” ktorym regulujemy cisnienie zabezpieczajace.
Zawor fabrycznie dostosowany jest do odpowiedniej pracy.

UWAGA! Zawér kulowy podczas uzytkowania musi by¢ ustawiony w pozycji
A otwartej (swobodny przeptyw przez zawér). Zawor kulowy nalezy

zamkna¢ w przypadku wykonywania prac serwisowych z uktadem

hydraulicznym pomiedzy ciaggnikiem, a zaworem kulowym.

Rysunek 9a Zespot sterujqcy zabezpieczeniem hydraulicznym.
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BP . AP

Rysunek 9b Zawor NON-STOP; P- wejscie (zasilanie z ciggnika), T- powrdt, C- uktad maszyny, BP- regulacja
obcigzenia systemu, AP- spust bezpieczenstwa.

4.6 Ustawianie ptuga dtutowego podczas pracy / Zawracanie ptugiem
dtutowym

» Prawidtowe ustawienie maszyny do pracy

Maszyne do pracy nalezy ustawi¢ réwnolegle do podtoza. Dyszel przedni nalezy
ustawic¢ w poziomie. Zabrania sie pracy maszyna z dyszlem pod katem!

Rysunek 10 Prawidtowa pozycja pracy ptugiem dtutowym
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» Prawidtowe zawracanie ptugiem dtutowym

Nie dopuszcza sie zawracania z maszyng zagtebiong lub zawracania na watach

Rysunek 11 Prawidtowe zawracanie maszynq

Zawracanie na koncach pola/uwrociach dopuszczalne tylko i wytacznie przy
podniesionej maszynie. Podczas pracy z maszyng zaleca sie réwniez zastosowanie
dodatkowego obcigznika na przodzie ciagnika majacego na celu umozliwienie
stabilniejszej oraz bardziej komfortowej pracy.

4.1 Zasady transportu ptuga dtutowego po drogach publicznych i
oswietlenie maszyny

UWAGA! Przy transporcie ptuga dtutowego nalezy zachowaé szczegoblna
A ostroznos¢. Zabrania sie przejazdu po drogach publicznych bez
odpowiedniego, dodatkowego oznakowania ostrzegawczego.

Przed przystapieniem do transportu nalezy oczysci¢ maszyne z ziemi oraz sprawdzic¢
dziatanie swiatet.

» Po uniesieniu maszyny nalezy sprawdzi¢ przeswit pod najnizej potozonymi
elementami roboczymi, ktéry powinien wynosi¢ minimum 30 cm.

Dopuszczalna predkosc transportowa ciggnika z maszyna na drogach o gtadniej
nawierzchni wynosi do 25 km/h. Na drogach o gorszej nawierzchni (polnych czy
brukowych) nalezy ja obnizy¢ do max 10 km/h, a na drogach wyboistych do 5 km/h.
Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdow, omijania przeszkod i przejazdow
przez duze nierownosci na polu i drogach polnych nalezy zachowac szczegolng
ostroznosc.

UWAGA! Jezeli oswietlenie ciagnika jest zastoniete przez maszyne

A podwieszona nalezy zdublowac takie oswietlenie na maszynie (stosujac
dedykowane tablice oswietleniowe) aby poprawi¢ widocznos¢ zespotu na
drodze.

Przed wyjazdem na droge publiczng nalezy doktadnie oczysci¢ maszyne z przylegajacych
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resztek roslinnych oraz ziemi. Na koncach ramy ptuga dtutowego powinno sie umocowac
przenosne urzadzenia swietlno-ostrzegawcze oraz tablice wyrdzniajaca dla pojazdow
wolno poruszajacych sie (wedtug obowiazujacych przepisow ruchu drogowego). Maszyne
nalezy wyposazy¢ w Swiatta tylne oraz obrysowe przednie (wedtug obowigzujacych
przepisow ruchu drogowego) i boczne swiatta odblaskowe.

UWAGA! Urzadzenia $Swietlno-ostrzegawcze nie stanowig wyposazenia
A ptuga dtutowego. Uzytkownik moze je zakupi¢ w punktach sprzedazy
maszyn rolniczych.

UWAGA! Agregat jako czes¢ pojazdu wystajaca poza tylny boczny obrys

A ciggnika zastaniajacy tylne S$wiatta ciagnika stwarza zagrozenie dla
innych pojazdéw poruszajacych sie po drogach. Zabrania sie przejazdow
po drogach publicznych bez odpowiedniego oznakowania.

Po zamocowaniu tablic nalezy potaczyé przewody elektryczne urzadzenia swietlno-
ostrzegawczego z gniazdem instalacji elektrycznej ciagnika.

» Producent nie dostarcza w wyposazeniu standardowym maszyny tablic
ostrzegawczych.

Tablice ostrzegawcze dostepne sa w handlu. Styl jazdy nalezy zawsze dostosowac do
warunkéw panujacych na drodze - pomoze to unikna¢ wypadkéw i uszkodzen uktadu
jezdnego. Nalezy uwzglednia¢ wtasne umiejetnosci oraz intensywnos¢ ruchu, panujaca
widocznosc i pogode.

UWAGA! Urzadzenia s$wietlno-ostrzegawcze nie stanowia wyposazenia
ptuga dtutowego. Uzytkownik moze je zakupi¢ w punktach sprzedazy
maszyn rolniczych.

> Po zakonczeniu pracy (w przypadku agregatéw sktadanych hydraulicznie, dla
ktorych szerokos¢ maszyny w potozeniu roboczym przekracza 3,0 m), nalezy ztozyc
maszyne do pozycji transportowej. Nalezy pamietaé o zabezpieczeniu blokada !

> Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana do stanu drogi i warunkow na niej
panujacych, tak, aby sprzet rolniczy nie podskakiwat na uktadzie zawieszenia
ciagnika i nie wystepowaty nadmierne obcigzenia ramy maszyny oraz uktadu
Zzawieszenia ciagnika.

> Nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na
zakretach. Na ostrych zakretach maszyna wychyla sie¢ w przeciwna strone do
kierunku skretu. Moze doprowadzi¢ to do kolizji z przeszkodami lub innymi
uczestnikami ruchu drogowego. Nalezy miec swiadomos¢ dtugosci maszyny.

> Dopuszczalna szerokos¢ maszyny poruszajacej sie po drogach publicznych wynosi
3,0 m.

» Zabrania sie transportu ptuga dtutowego w przypadku gdy nachylenie zbocza
poprzecznie do maszyny przekracza 7°.

w =
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OSTRZEZENIE! Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarza¢

& zagrozenia dla operatora i os6b postronnych jak réwniez moze prowadzic
do uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikte z nieprzestrzeganie tych
zasad , odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.

/_\ UWAGA! Nalezy dostosowaé agregat do wymogéw prawa drogowego w
panstwie, w ktorym bedzie poruszac sie po drogach.

5 Obstuga techniczna.

5.1 Obstuga codzienna.

> Kazdorazowo po zakonczeniu pracy ptugiem dtutowym, nalezy doktadnie oczysci¢
maszyne z ziemi i resztek roslinnych, przeprowadzi¢ przeglad potaczen srubowych
i sworzniowych oraz stan elementow roboczych i innych czesci. Podczas czyszczenia
nalezy usuna¢ resztki roslinne i sznurki nawijajace sie w punktach tozyskowania
watu.

> W przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia czesci nalezy dokona¢ wymiany.
Wszystkie poluzowane potaczenia Srubowe nalezy dokreci¢, a uszkodzone
przetyczki i zawleczki wymienic.

> Po zakonczeniu pracy nalezy przesmarowac tozyskowanie watu, zawiasy oraz
sworznie sitownika (nie rzadziej jak co 25 godzin pracy). Do smarowania mozna
uzywac smar tT-43.

5.2 Wymiana elementow roboczych.

> Nadmiernie zuzycie elementow roboczych utrudnia zagtebianie sie maszyny w
ziemie oraz zwieksza opory robocze. Wymiane elementéw roboczych nalezy
przeprowadza¢ na maszynie opuszczonej na podtoze, po wytaczeniu silnika
ciagnika.

> Aby wymieniane element nie stykaty sie z podtozem nalezy podtozy¢ wytrzymate
podktadki (np. drewniane klocki o grubosci ok. 20 cm pod sasiednie elementy
robocze lub wat). Po opuszczeniu ptuga dtutowego, wytaczeniu silnika ciggnika i
zaciggnieciu hamulca recznego nalezy sprawdzi¢ stabilnos¢ agregatu ciagnik-
maszyna. Do mocowania nowych elementéw nalezy uzywac tylko odpowiednie
sruby.

5.3 Obstuga uktadu hydraulicznego

> Nieprawidtowo dziatajacy sitownik (wystepowanie rozszczelnien itp.) nalezy
zdemontowac i odda¢ do specjalistycznego zaktadu. Wymieniowy sitownik po
podtaczeniu do uktadu powinien kilkukrotnie przejs¢ cykl swojej pracy w celu
catkowitego napetnienia cylindra olejem.

» Przed rozpoczeciem pracy serwisowej z sitownikami przewodami oraz
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akumulatorem nalezy zmniejszyc¢ cisnienie w uktadzie. W tym celu nalezy podtaczy¢
uktad do ciggnika oraz zmniejszy¢ napiecie sprezyny na zaworze za pomocg Sruby
az wskazowka bedzie wskazywac zero.

> Zawor kulowy powinien znajdowac sie w pozycji otwartej (roboczej). W uktadzie
moze wystapic cisnienie szczatkowe ktére spowoduje nagte wyptyniecie oleju pod

cisnieniem.

» Podczas obstugi nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznosc¢ i pracowaé¢ w petnej
ochronie ciata (rekawice chroniagce rece, maska chroniaca twarz).

5.4 Usterki i nieprawidtowosci w dziataniu ptuga dtutowego

Ptug dtutowy DIG ze wzgledu na prostote konstrukcji oraz zastosowane materiaty wyrdznia
sie bardzo matg awaryjnoscia. Aby wydtuzyc okres sprawnego dziatania, nalezy stosowac
sie do wszystkich zalecen niniejszej instrukcji w zakresie eksploatacji, regulacji,
smarowania, transportu i przechowywania maszyny. W przypadku pracy maszyny na

glebach w obecnosci

kamieni

zabezpieczenie hydrauliczne elementow roboczych.

zaleca sie wyposazenie maszyny w opcjonalne

Tabela 2 Przyczyny i sposoby naprawy usterek i niesprawnosci ptuga dtutowego DIG.

Usterka, niesprawnosc¢

Przyczyna

Sposob naprawy

- nierdbwnomierne zagtebianie
zebow

- zte wypoziomowanie maszyny

- krzywo ustawiony wat

- wypoziomowac maszyne
wzdtuznie i poprzecznie

- wypoziomowac i ustawic
poprawie wat

- stabe zagtebianie sie zebow

- zeby nadmiernie zuzyte

- zbyt nisko opuszczony wat

- wymieni¢ zeby

- unies¢ wat

- zapychanie sie zebow

- zbyt duza gtebokos¢ robocza

- zmniejszy¢ gtebokos¢

- stabe dociskanie gleby przez
wat

- zle wypoziomowana maszyna

- zbyt wysoko uniesiony wat

- wydtuzyc¢ gorny tacznik

- opusci¢ wat

UWAGA! Podczas wykonywania napraw i konserwacji maszyna powinna by¢

AN

opuszczona na podtoze i wsparta na podporach zapewniajacych petna
stabilnos¢, a silnik ciagnika wytaczony. Podczas konserwacji i napraw

nalezy stosowac¢ wtasciwe klucze i rekawice ochronne.
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5.1 Gtowne gabaryty maszyny
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Rysunek 12 Gabaryty transportowe oraz robocze ptuga dtutowego DIG
5.2 Charakterystyka techniczna
Tabela 3 Charakterystyki techniczne ptuga diutowego DIG
Typ maszyny DIG3,0/ DIG3,0/ DIG3,0/
3 4 5

Szerokos¢ robocza m 3,00 3,00 3,00
Gabaryty agregatu w
pozycji transportowej: - 2296 2296 2296
- dtugosc mm 3000 3000 3000
- szerokosc mm 1581 1581 1581
- wysokos¢
Zapotrzebowanie mocy KM - - 180
Masa catkowita ke i i 1452
agregatu
Ilos¢ zebow szt 3 4 5
AT A [mm] 1350 900 675
roboczych
Predkos¢ transportowa  km/h ~ max 25 max 25 max 25

5.3 Konserwacja i smarowanie maszyny

> Przed rozpoczeciem smarowania nalezy dobrze oczysci¢ smarowniczki. Punkty
powinny by¢ smarowane w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania

> Kazdorazowo po zakonczeniu pracy ptug dtutowy nalezy oczysci¢ z ziemi, po czym
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przeprowadzic¢ przeglad czesci i zespotow. W przeciwnym razie w przypadku
oblepienia watow przez ziemie i wystepujacym przez to dodatkowym
obciazeniu, moze wystapi¢ problem ze regulacja wysokosci pracy watu !

> Po pierwszych 4 godzinach pracy nalezy dokreci¢ ponownie wszystkie sruby,
a nastepnie okresowo sprawdzi¢ ich dokrecenie. Nie stosowanie sie do tego
powoduje pogtebianie sie luzéw i w wyniku tego powoduje szkody maszyny,

> Przy wymianie zuzytych elementow stosowacd klej do gwintdw, oryginalne sruby
i nakretki oraz sworznie,

> Zawsze nalezy pamietac¢ o prawidtowym dokreceniu potaczen srubowych,

A UWAGA! Okresowe smarowanie jest gwarancja trwatosci maszyny

> Trwatos¢ i sprawnos¢ maszyny w duzym stopniu zalezy od systematycznego
smarowania. Do _smarowania nalezy uzywa¢ smaréw mineralnych. Przed
wcisnieciem lub natozeniem smaru, punkty smarowania nalezy doktadnie oczyscic.

UWAGA! Zabrania sie pracy na uszkodzonej maszynie spowodowanej
A dowolnym zdarzeniem, w ktorego nastepstwie doszto do pekniecia, lub
deformacji ramy, watu lub innego zespotu maszyny!
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Rysunek 13 Punkty smarownicze w ptugu dtutowym DIG.

> Smarowac wszystkie punkty smarowania az do wypetnienia catkowicie powierzchni
ciernych. Usuna¢ wszelkie resztki smaru. Nadmierna ilos¢ smaru powoduije
oblepianie sie kurzem i czastkami gleby.

5.4 Moment dokrecania srub

> Sruby oraz nakretki powinny by¢ dokrecane w maszynie z odpowiednim
momentem w zaleznosci od klasy wytrzymatosci sruby oraz jej wymiaru i skoku
gwintu. Odpowiednie wartosci momentu ich dokrecania zostaty przedstawione
ponizej (Tabela 4).
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Tabela 4 Wartosci momentu dokrecania srub i nakretek.
Momenty dokrecania srub i nakretek [Nm]

Klasa wytrzymatosci sruby

Skok gwintu 8.8 10.9 12.9
M4 0,7 3,2 4,5 5,2
M5 0.8 6 8.4 10
M6 1.0 1 15 17
13 27 34 40
M8 1,0 21 30 35
15 46 65 76
M10 13 41 75 67
1.0 36 50 59
1.8 79 11 129
M12 13 65 91 107
2.0 124 174 203
!_ M14 15 104 143 167
= e 2.0 170 237 277
= 15 139 169 228
g 2.0 258 363 422
< 1,5 180 254 296
2.5 332 469 546
M20 15 229 322 375
2.5 415 584 682
m22 15 282 397 463
3.0 576 809 942
M24 2.0 430 603 706
3.0 740 1050 1250
M27 2.0 552 783 933
3,5 1000 1450 1700
M30 2.0 745 1080 1270
4.0 1290 1790 2020
M36 2.0 960 1340 1500

6 Procedury wymian

Wymiana elementéw roboczych

» Nadmiernie zuzyte elementy robocze utrudniaja zagtebianie sie narzedzi i
powodujg wzrost oporow roboczych.

Wymiane elementéow roboczych nalezy przeprowadza¢ na maszynie opuszczonej na
podtoze, po wytaczeniu silnika ciagnika. Aby wymieniane element nie stykaty sie
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z podtozem nalezy podtozy¢ wytrzymate podktadki (np. drewniane klocki o grubosci ok.
20 cm pod sasiednie elementy robocze lub wat). W przypadku wodzka jako podpory mozna
wykorzysta¢ rowniez maksymalnie opuszczone kota. Po opuszczeniu pluga dtutowego,
wytaczeniu silnika ciggnika i zaciggnieciu hamulca recznego nalezy sprawdzic¢ stabilnosc
agregatu ciggnik-maszyna. Do mocowania nowych elementéw nalezy uzywac tylko typowe
sruby.

» W przypadku kilkukrotnego demontazu elementow sktadowych maszyny, nalezy
przeprowadzi¢ kontrole i dokona¢ ewentualnej wymiany elementow tacznych
takich jak sruby, podktadki czy nakretki, ktérych nadmierne zuzycie moze
doprowadzi¢ do niekontrolowanego poluzowania taczonych elementéw, a w
nastepstwie ich uszkodzenia.

» W przypadku pracy na ekstremalnie zuzytych narzedziach roboczych, taka
praca moze powodowac np. uszkodzenie inny podzespotéw maszyny. Narzedzia
powinny by¢ wymieniane, gdy ich zuzycie przekroczy dopuszczalne w instrukcji
wartosci. W przypadku nie stosowania sie do zalecen, moze dojs¢ do uszkodzen,
za ktore producent NIE ODPOWIADA!

Wymiana sitownikow

Nieprawidtowo dziatajacy sitownik, rozszczelnienie itp. nalezy wymieni¢ zdemontowac i
oddac do specjalistycznego zaktadu. Wymiane sitownikow nalezy dokonywac na roztozonej
maszynie. Sitownik podtaczy¢ do uktadu i zamontowany jedna strong powinien przejs¢ cykl
pracy parokrotnie w celu catkowitego napetnienia cylindra olejem. W przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do nagtego upadku sekcji opuszczanej.

Wymiana tozysk

W przypadku uszkodzenia tozysk nalezy je wymienic:
1) postawi¢ maszyne na poziomej powierzchni,
2) odkrecic cztery sruby mocujace tozyska kulkowe po kazdej stronie,
3) odsunaé wat,
4) poluzowac obie sruby bez tbow w kazdym z tozysk, a tozyska Sciggnac przy pomocy
Sciggacza,
) zatozy¢ luzno na walec nowe tozyska,
) przetoczyé walec pomiedzy ptyty tozyskowe i przykreci¢ do nich tozyska. Sruby
wkrecic stosujac klej zabezpieczajacy przed odkreceniem,

o U1

UWAGA! Podczas wykonywania napraw i konserwacji maszyna powinna by¢

A opuszczona na podtoze i wsparta na podporach zapewniajacych petna
stabilno$¢, a silnik ciagnika wytaczony. Podczas konserwacji i napraw
nalezy stosowac¢ wtasciwe klucze i rekawice ochronne.

7 Przechowywanie ptuga dtutowego DIG

> Po zakonczonym sezonie pracy ptugiem dtutowym, nalezy doktadnie oczyscic¢ wat z
ziemi i resztek roslinnych, przeprowadzi¢ przeglad potaczen Srubowych i
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sworzniowych oraz stanu elementdw roboczych i innych czesci. Podczas czyszczenia
nalezy usunaé resztki roslinne i sznurki nawijajace sie w punktach tozyskowania
watu.

> W przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia czesci nalezy dokona¢ wymiany.
Wszystkie poluzowane potaczenia Srubowe nalezy dokreci¢, a uszkodzone
przetyczki i zawleczki wymieni¢. powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniu
zadaszonym. W przypadku braku miejsca zadaszonego, dopuszcza sie
przechowywanie maszyny na zewnatrz.

» Ptug dtutowy powinien by¢ przechowywany w miejscu nie stwarzajacym
zagrozenia dla osob i otoczenia stabilnie podparty na stopach podporowych. W
przypadku dtugotrwatego przechowywania maszyny na zewnatrz, nalezy powtarzac
konserwacje elementéw roboczych w momencie sptukania warstwy konserwujacej.

W okresie zimowym oraz w przypadku dtuzszego okresu nieuzywania

A maszyny nalezy oczysci¢ ttoczyska cylindrow hydraulicznych, a nastepnie
zabezpieczy¢ je wazeling Ilub smarem bezkwasowym w celu
zabezpieczenia ich przed korozja.

UWAGA! Podczas przechowywania ptug musi spoczywaé¢ na stopkach

A podporowych. Ptug dtutowy powinno sie stawia¢ wytacznie na podtozu
utwardzonym, o pochytosci nie wiekszej niz 8,5°. Pod wat nalezy
podtozy¢ kliny.

> Maszyny po odtaczeniu od ciagnika powinny wspierac sie na twardym i rownym
podtozu, zachowujac trwata rownowage. Wszystkie zespoty robocze powinny
spoczywac na podtozu. Maszyne nalezy opuszczac tagodnie, aby nie naraza¢ na
uderzenia elementdw roboczych o twarde podtoze.

> Po opuszczeniu maszyny nalezy roztaczy¢ uktad zawieszenia i odjechac ciagnikiem.
Réwniez zdemontowane z maszyny elementy nalezy sktadowac pewnie wsparte na
podtozu, wykluczajac mozliwosé niekontrolowanego przemieszczania sie. Zaleca sie
przechowywanie maszyny w miejscach utwardzonych i zadaszonych, niedostepnych
dla osob postronnych i zwierzat.

Maszyne nalezy przechowywac¢ pewnie wsparta na twardym podtozu w
sposob zapobiegajacy okaleczeniu ludzi badz zwierzat.

8 Demontaz i kasacja

Maszyna uzytkowana zgodnie z zasadami podanymi w instrukcji obstugi zachowuje
trwatosc przez wiele lat, ale zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ na nowe.
W przypadku uszkodzen awaryjnych (pekniecia i deformacja ram) pogarszajacych jakosc
pracy maszyny i stwarzajacych niebezpieczenstwo w dalszej eksploatacji nalezy
przeprowadzic kasacje maszyny.

Demontaz maszyny powinny przeprowadzic¢ osoby uprzednio zaznajomione z jego
budowa. Czynnosci te nalezy wykonywac po ustawieniu maszyny na rownym i twardym
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podtozu. Zdemontowane czesci metalowe nalezy ztomowac, a czesci gumowe przekazac
do zaktadu zajmujacego sie ich utylizacja. Olej nalez zlac¢ do szczelnego pojemnika
i odda¢ do zaktadu zajmujacego sie utylizacja.

Demontaz i kasacja zuzytego ptuga dtutowego nie stanowi wiekszego zagrozenia dla
srodowiska naturalnego. Demontaz maszyny nalezy rozpocza¢ od wymontowania
drobnych elementéw (sworznie, sruby itp.) przechodzac nastepnie do wiekszych.
Zdemontowang maszyne nalezy oddac do punktu skupu ztomu stalowego jako materiat
wtorny.
UWAGA! Podczas demontazu maszyny nalezy zachowa¢ wszelkie srodki
A ostroznosci stosujac sprawne narzedzia i srodki ochrony osobistej.
Zdemontowane czesci nalezy kasowac zgodnie z wymaganiami ochrony
srodowiska.

é UWAGA ! Przed przystqpieniem do czynnosci demontazu nalezy agregat
odtqczy¢ od ciqgnika

9 (Czesci zamienne do ptuga dtutowego DIG

Aby wyszukad, wyceni¢ i zamowic oryginalne czesci zamienne do maszyn MANDAM, zapra-
szamy ha nasza strone internetowa pod adresem: www.mandam.com.pl, do zaktadki “cze-

7 .

sci”.

Na stronie tej udostepniamy katalogi i karty czesci zamiennych w formacie PDF, zawiera-
jace aktualne schematy czesci dla kazdej z maszyn, wraz z ich numerami oraz cenami.
Zamowienia czesci, badz zapytania ich dotyczace, mozna sktadaé bezposrednio z tej
strony (zaktadka: “kontakt/zamowienie”), lub e-mailem na adres:
czesci@mandam.com.pl

Zamowienie powinno zawiera¢ numery czesci i ich ilosci, oraz dane zamawiajacego/ptat-
nika wraz z telefonem kontaktowym.

Czesci wysytamy bezposrednio pod podany adres, a ptatnosc¢ nastepuje przy odbiorze. W
razie niejasnosci prosimy o kontakt z dziatem czesci zamiennych firmy Mandam pod tele-
fonami : +48 32-232-2660 wewn. 39 lub 45, badz pod numerem komdrkowym +48 668-66-
22-89.

Oryaqginalne cze$ci zamienne sa rowniez dostepne u wszystkich autoryzowanych dystrybutorow
maszyn firmy MANDAM Sp z 0 o.
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